1. PIELIKUMS
TEHNISKA SPECIFIKACIJA

“Tehnologisko iekartu piegade, uzstadiSana, palaiSana, ieregulésana, t.sk. personala
apmaciba katlu majai Priedaines ciema, Kurmales pagasta, Kuldigas novada”
lepirkuma identifikacijas Nr. 2016/lePK

1.  TEHNOLOGISKAS IEKARTAS

1.1. Kurinama padeves sistéma:

1.1.1. Kurinama padeves sistemu veido kustigas gridas sistéma - kurinama noliktava
un kurinama padeves sistéma kurtuvé (konveijers). Kurinamo uz bunkuru — noliktavu
padod ar tieSo iekrauSanas iespéju no autotransporta. Kustigas gridas sistému
darbina hidrauliski cilindri, kas spieZz biomasu konveijera virziena. Hidraulisks
konveijers transporté biomasu uz kurtuvi;

1.1.2. Kustigas gridas biditajiem paredzét piedzinu ar vienu cilindru uz katru
biditaju;

1.1.3. Kustigas gridas hidraulisko cilindru darbiba janodroSina bez hidrauliskiem
triecieniem;

1.1.4. Gliemeziu un kéZu-lentas transportieru izmantoSana kurinama padeves
sisttma netiek pielauta. Kurinama padeves sistémai jabut paredzétai darbam ar
Skeldu, kur smalkas frakcijas 1patsvars neparsniedz 30 % un pielaujamais atsevisku
elementu maksimalais izmérs ir 5x20 cm;

1.1.5. JanodroSina mitrinasanas sistéma |oti sausam kurinamajam;

1.1.6. JanodroSina automatiska ugunsdrosibas sistéma, lai novérstu kurinama
aizdegSanos no kurtuves puses;

1.1.7. Japaredz droSiba pret konveijera aizsalSanu;

1.1.8. Ja tiek bojats viens no kustigas gridas stieniem- biditajiem vai hidrauliskais
cilindrs, paréjiem stieniem- biditajiem ir janodroSina normala kurinama padeve no
noliktavas uz hidraulisko konveijeru.

1.1.9. Kurinama padeves sistémai japaredz automatiska kurinama I[imena kontrole
un padeve uz konveijeru;

1.1.10. Kustigajai gridai jaspéj darboties, ja uz tas tiek uzbérts kurinama apjoms
vismaz cetru diennakSu patérinam pie maksimalas katla jaudas 1.5 MW.
Paredzamais kurinama slana biezums uz kustigas gridas- 4 m;

1.2. Kurtuve:

1.2.1. Kurtuves parametri:

1.2.1.1. Tips- divu virzienu liesmas, kustigo ardu, muréta;

1.2.1.2. Kurtuves sadedzinasanas jauda japaredz tada, lai sadedzinot kurinamo ar
mitruma saturu 55%, tiktu sasniegta katla nominala jauda 1.5 MW;

1.2.1.3. Kurtuves darba temperattra 650-950°C;

1.2.1.4. Kurtuves maksimala temperatlra 1200°C;

1.2.1.5. Kurtuves kiegelu robezizturiba 1600°C;

1.2.1.6. Divu zonu kustigo ardu sistéma;

1.2.1.7. Ardu noslodze ne lielaka par 400 kW/m?;

1.2.1.8. Kurtuves nepartrauktas darbibas laiks, ne mazaks ka 6000h/gad3;
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1.2.1.9. Kurtuves ardu laukums ne mazaks ka 3.8m2;

1.2.1.10. Pasattirosi kustigo ardu ramju balsti (no pelniem, sarmiem);

1.2.1.11. Kurtuves sienu kiege|u biezums ne mazaks ka 250 mm;

1.2.1.12. Velvju kiegelu biezums ne mazaks ka 230 mm;

1.2.1.13. Kurtuves apSuvuma biezums ne mazaks ka 1,40 mm;

1.2.1.14. Kurtuves iekSéjam oderéjumam jabut mdarétam. Betonétas zonas nav
pielaujamas;

1.2.1.15. JanodroSina, ka pie maksimalas jaudas kurtuves aréja apsSuvuma
temperatira neparsniedz 60 gradus péc Celsija;

1.2.2. Kurtuves aprikojums:

1.2.2.1. JanodroS$ina kurtuves ramja un kurinama padeves dzeséSana ar tdeni;
1.2.2.2. Kustigie ¢uguna ardi, ar hroma saturu ne mazaku par 28 %;

1.2.2.3. Kurtuves padeves gaisa priekSsildisana;

1.2.2.4. Dumgazu recirkulacijas sistéma;

1.2.2.5. Primara, sekundara un terciala gaisa padeve;

1.2.2.6. Kustigo ardu ramja dzeséSana ar primaro gaisu;

1.2.2.7. Automatiska kurtuves jaudas reguléSanas sistéma, péc siltumtikla
nepiecieSamas jaudas;

1.2.2.8. Automatiska degSanas procesa vadibas sistéma, péc kurinama daudzuma
kurtuvé un ne mazak ka 2 degSanas zonu temperatiram;

1.2.2.9. Automatiska sadegSanas kvalitates regulésanas un kontroles sistéma péc
paliekosa O, dimgazeés;

1.2.2.10. Kurtuve aprikota ar pelnu izladi, kurtuves kopéjo pelnu un zemardu pelnu
izlade ar skréperu sistemu un hidraulisko piedzinu;

1.2.2.11. Primara un sekundara gaisa padeves sistéema jaapriko ar avarijas
noslégvarstiem;

1.3. Udenssildamais katls:

1.3.1. Tips- tris virzienu, vertikals, svelmcaurulu;

1.3.2. Katla nominala jauda ne mazaka ka 1.5 MW;

1.3.3. Katla sildvirsmas laukums ne mazaks ka 125 m2;

1.3.4. Caurulu rezga biezums ne mazaks ka 8mm;

1.3.5. Maksimalais darba spiediens 6.0 bar.;

1.3.6. Parbaudes spiediens 9.0 bar.;

1.3.7. Maksimala siltumneséja temperatira 110°C;

1.3.8. Svelmcaurules: bezsuvju &76mm ar biezumu ne mazaku ka 3.2mm;

1.3.9. Katlagregata blokam (katls + kurtuve) jabut spéjigam darboties jaudu
diapazona 20 %-100 % no nominalas jaudas (1,5 MW);

1.3.10. Katla aréjo apSuvums japaredz no metala, kura biezums ne mazaks ka 1,40
mm. JanodrosSina, ka pie maksimalas jaudas katla aréja apSuvuma temperatira
neparsniedz 60 gradus péc Celsija ;

1.3.11. Katla aprikojums:

1.3.11.1. Aprikots ar automatisku dimgazu apvedlinijas varstu;

1.3.11.2. Katla automatiska sildvirsmu ftiriSanas sistéma ar saspiestu gaisu.
Aprikojuma jaieklauj kompresors;

1.3.11.3. Japaredz, ka katls darbojas ar atpakalgaitas temperatiru 70 gradiem péc
Celsija;




1.4. Dumgazu sistéma:

1.4.1. Dumgazu recirkulacijas sistéma;

1.4.2. Dumgazu attirisanas multiciklons ar attirisanas pakapi ne mazaku ka 85%;
1.4.3. Janodrosina inspekcijas likas multiciklona un dimvadu pabaudei;

1.4.4. Dumgazu izvadisanai paredzet térauda dumvadus D450mm, biezums ne
mazaks ka 3mm, ar siltumizolaciju un apSuvumu ar cinkota skarda loksném;

1.4.5. Paredzét izolétu bezatsaisu dimeni D500/700 L=18m ar tirisanas luku;

1.4.6. DUmgazu ventilators ar razibu ne mazaku ka 10°000 m3/h;

1.4.7. Dumgazu ventilatoru darbina motors ar frekvencu parveidotaju;

1.4.8. Jalieto korozijas aizsardzibas lidzekli, lai pasargatu dimgazes sistemu no

korozijas.
1.5. Pelnu savaksanas sistema:

1.5.1. JanodroSina automatiska pelnu izlades sistema gan no kurtuves apaksas, gan
no dimgazu attiritaja — multiciklona.

1.5.2. Jaievéro $adas prasibas:

1.5.2.1. Sausa pelnu izlades sistéma;

1.5.2.2. Pelnu izlades sistéma savac pelnus viena konteinera. Piedavajuma jaieklauj
viens pelnu konteiners vismaz 7m3;

1.5.2.3. Ja tiek lietota ar kédi darbinama sistéma, piegades apjoma ir jaieklauj
rezerves kéde;

1.5.2.4. Pelnu izlades laika nav pielaujamas kurtuves parametru izmainas;

2. PIESLEGUMS CENTRALIZETIEM SILTUMAPGADES TIKLIEM

2.1. Pieslegums siltumtiklam:

2.1.1. Katlu majas pieslegumu siltumtiklam paredzéet péc neatkarigas shémas (1.1.
pielikums ). Siltummaina jauda ne mazaka par 1,5MW pie temperatiras grafika
90*C-70*C.

2.1.2. Paredzeét cirkulacijas siknu mezglu ar diviem stkniem, no kuriem Piesléeguma
mezglam janodroSina cirkulacija Priedaines ciema siltumtrasé ar parametriem P1=4,5
bar.AP=2,5 bar. Cirkulacijas sOkna raZibu regulét péc diferenciala spiediena
siltumtrases turpgaita un atgaita

2.1.3. Siltumneséja temperatiras regulésanu tikla paredzét péc ara gaisa
temperaturas.

2.1.4. Katlu majas izeja uzstadtt siltuma skaititaju.

2.1.5. Paredzet siltumtiklu piebaroSanu un Gdens sagatavoSanu.

2.1.6. Piesleguma iekartu darbibas vadibu ieklaut kopéja vadibas un vizualas
kontroles sistéma.

3. AUTOMATISKAS VADIBAS UN VIZUALAS KONTROLES SISTEMA

3.1. Automatiskas vadibas un vizualas kontroles sistéma:

3.1.1. Katliekartas elektroinstalacija un elektrovadibas automatika ar PLC kontrolieri,
frekvencu parveidotaju damsaknim un gaisa putei, retinajuma kontroli kurtuveé, Lambda
zondi dumgazu eja, temperatiras kontroli kurtuvé. Turpgaitas un atgaitas siltumneséja
temperatiras kontrole, automatiska avarijas dzésanas sistéma kurinama padeve, kurinama
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padeves sistémas automatizacija. GSM bridinajumu sistéma. Spiediena, plismas kontrole.
Zemardu temperatiras kontrole.

3.1.2. Galvenie procesi ir pilntba automatizéti, kurus javada no galvena vadibas bloka. Uz
PLC balstita vadibas sistémai janodrosina iespé&ju nosutit visu PLC informaciju uz vizualizacijas
un vadibas staciju. Galvenajiem procesiem ir javeido noskirta funkcionalo grupu vadiba (un
vietas kur tas nepiecieSams - secibas vadibas), ka ari saskanota darbibas partraukumu
vadiba, lai nodroSinatu automatiskas ieslégSanas, apturéSanas un avarijas apturésanas
nepiecieSamos darba reZzimus un slodzes mainas.

3.1.3. Visus parastos stacijas vadibas un uzraudzibas uzdevumus ( ieslégSana, apturésana,
parasta darbiba un slodzes mainas) jablt iespéjai veikt no galvena vadibas bloka un vizualas
kontroles stacijas .

3.1.4. Procesu vadibu un uzraudzibu jaisteno vadibas sistémai (PLC). PLC jarGpéjas par
tadam automatizacijas funkcijam ka:

3.1.4.1. Valéjo vadibas sistému piedzinu vadiba, grupu vadiba un virknu vadibas;

3.1.4.2. Katlu un atsevisku piedzinu (stknu, varsti utt.) iekartu aizsardziba;

3.1.4.3. Slegto vadibas sistému piedzinu vadibas un koordinacijas vadiba;

3.1.4.4. Manualas un automatiskas vadibas interfeisa procesa attéloSana un zinojumi par
tendencém;

3.1.4.5. Trauksmju izzino$ana;

3.1.4.6. Pasdiagnostika;

3.1.4.7. InZeniertehniskas funkcijas;

3.1.5. PLC tiesi javada kurtuvi, katlu un dazadas citas autonomas sistémas. Automatisko
sistemu elektroapgadi janodroSina no UPS sistémam, lai tas neietekmétu nekadi tikla
traucéjumi. Apstrades ierices ir jaapriko ar atbilstigdm sistémam (avarijas apgades ierices,
regulara datu saglabasana, energoneatkariga atmina utt.), kas dod iespéju saglabat
nemainigas iestatitas vértibas pat elektroenergijas padeves partraukuma gadijuma,
aizsargajot visus svarigos iek$éjos mainigos lielumus un apstrades programmu kodus. Pat
tada gadijuma, ja tiek parsniegts minétas sistemas autonomijas laiks, lidzek]i nodrosina
sistémas atru atjaunosanu ar darbibai pilnigi gatavu programmas kopiju un noradijumiem, ka
veikt parladésanu.

3.1.6. Jalieto galvenizéta térauda kabelu renes un metala kabelu caurules ar korozijas
izturigu krasu.

4, PAPILDAPRIKOJUMS

4.1. Papildaprikojums:

4.1.1. Piedavajuma jaietver avarijas dizelgeneratora uzstadiSana, paredzot, ka ta tehniskie
parametri ir pietiekoSi (ne mazak ka 7.5 KW, 3 fazu), lai bridi, kad katlu majai ir traucéta
elektropadeve no pastaviga tikla, katlu majal tiktu nodroSinata tas automatiska un drosa
apstadinasana.

5. CITI JAUTAJUMI

5.1. Citi

5.1.1. Pretendentam janodroSina buvprojekta ,Tehnologijas sadalas” izstrade un
saskanosana ar galveno buvprojekta vaditaju. Tehnologijas sadala ieklaut tehnologiju un
siltummezglu-pieslégumu siltumtikliem (saskana ar 1.1. pielikumu).
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